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"Vorrichtung zum druckdichten Hindurohfuhren einer Stoffbahn 
durch Eln- und AuslaBOf fnungen einer Dampfkammer" 



Patentanspruche ; 

1. Vorrichtung zum druckdichten HindurchfUhren einer Stoff- 
bahn durch rait elnem Dichtgummi-Walzenpaar versehene 
Ein- und AuslaBbf fnungen einer Hochdruck-Dampfkammer 
mit einen die Walzen frei drehbar gelagert aufnehmenden 
Dichtkorper und eng an letzterem sowie mit automatlsch 
gesteuertem AnpreBdruck an den LSngsenden der Walzen 
anliegenden Stirndichtplatten , gekennzei ohnet durch eine 
von dem Dichtkorper (1) auf genommene , in der Achsrich- 
tung der Walzen (4, 4') frei verschiebbare Stimdicht- 
platte (6), eine auf ein mit dem DichtkSrper (1) verbun- 
denes Widerlager (13) geschraubte und dadurch in der 
Achsrichtung frei bewegliche Schubsteuerschraube (12), 
eine mit der Schubsteuerschraube (12) verbundene , axial 
verschiebbare Schubplatte (9) und ein zwischen der Schub- 
steuerplatte (9) und der Stirndichtplatte (6) angeordne- 
tes Gummipolster (11). 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzei ohnet durch ein 
in mehrere Einzelstucke unterteiltes Gummipolster (11). 
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3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch 
ein im zwlschen dem Gummidichtwalzenpaar (4, 4') und 
der AuBenseite der Stoffein- bzw. -auslaBoffnung befind- 
lichen Spalt am Dichtkbrper (1) befestigtes Langsdicht- 
plattenpaar (5, 5'). 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum druckdichten 
Hindurchfuhren einer Stoffbahn durch rait elnem Gummidicht- 
walzenpaar versehene Ein- bzw. AuslaBoffnungen einer Hoch- 
druckdampfkammer mit einem die Walzen frei drehbar gelagert 
aufnehmenden DichtkSrper und eng an letzterem sowie mit 
automatisch gesteuertem AnpreBdruck an den Langsenden der 
Walzen anllegenden Stirndichtplatten. Insbesondere betrifft 
die Erfindung einen automatischen Druckregler fUr die Stirn- 
dichtplatten der Dichtung eines zum kontinuierlichen Feucht- 
heiB-Behandeln von Stoff bel erhbhter Temperatur ausgeleg- 
ten HochdruckdSmpfers. 

Als Dichtung fUr Hochdruckdampfer werden bereits Dichtungs- 
walzenpaare aus Gummi verwendet. Diese werden auf der AuBen- 
seite des Stoff einlasses bzw. -auslasses der Hochdruckkam- 
mer in einem Dichtungsrahmen oder -block frei drehbar gela- 
gert. Die seitlich der Dichtwalzen und des Dichtrahmens 
verbleibende Offnung wird mit Hilfe einer den Walzenstirn- 
flachen zugewandten Dichtplatte, der sogenannten Stirndicht- 
platte, verschlossen. Da die Walzen jedoch bei der Feucht- 
heiJB-Behandlung in Ublicher und zulSssiger Weise erhitzt 
werden, dehnen sie sich unvermeidlich bis zu einem gewissen 
MaBe aus. Wenn also die Stirnplatte vor dem Inbetrlebset- 
zen der Hochdruckkammer eng an die StirnflMchen der Walzen 
und den Rahmen angedrUckt wird, tritt beim Aufheizen und 
der daraus folgenden thermischen Ausdehnung der Walzen- 
eine erhebliche Reibung zwischen der Stirnplatte und den 
Walzen auf. Der Betrieb kann dadurch stark behindert oder 
unmbglich werden. Wenn statt dessen zwischen den einzelnen 
Bauelementen zunSchst ein Spalt verbleibt, derart, daB die 
Gummiwalzen sich bis zur Anlage an die Stirnplatten ausdeh- 
nen konnen, ist es sehr schwierig, das Innere der Dampfkam- 
mer auf die erf orderliche Temperatur und den erwUnschten 
Dampfdruck zu bringen, da die zum SchlieBen des Spaltes 
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erforderliche Hitze zum Tell durch den Spalt entweicht. 
Das Anhelzen der Yorrlchtung wlrd dann also zeitlich stark 
verlSngert und die Energiekosten werden entsprechend erhOht. 

Urn diesem Nachteil zu begegnen, hat die Anmelderin berelts 
eine Einrichtung zum automatischen Steuern des AnpreBdruk- 
kes der Stirnplatten zu einer Vorrichtung zum kontinuierli- 
chen druckdichten Hindurchfuhren von Gewebebahnen durch 
EinlaB- bzw. AuslaBbf fnungen einer Dampfkammer vorgeschla- 
gen. Zu dieser Vorrichtung gehoren eine Schubstange zum 
Anpressen der Stirnplatte an die Stlrnflachen der Diohtgum- 
raiwalzen und den Dichtrahmen, eine druck.empf indliche Ein- 
richtung zum Vorschieben der Schubstange gegen die Fia.chen 
der Dichtrollen und des Dichtrahmens entsprechend dem Innen- 
druck der Hochdruckkammer und eine Vlelzahl von Metallfe- 
dern zum Anpressen der Stirnplatte an die Seitenf lichen der 
Dichtwalzen und des Dichtrahmens mit einem auch fur den 
Fall des Ausfalls der druckempf indlichen Einrichtung 
ausreichenden Druck. Diese Vorrichtung erfordert jedoch wie 
gesagt eine in Abhangigkeit vom Innendruck der Dampfer- 
karamer arbeitende druckempf indliche Einrichtung zum Vor- 
schieben der Stirnplatte. Eine seiche druckempf indliche 
Einrichtung ist relativ aufwendig betreffend ihren Aufbau 
und ihre Steuerung. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine einfache und 
wirksame automatische Anprefidruck-Steuerung bzw. -Reglung 
fUr die Stirnplatten einer Abdichtvorrichtung ftir einen zum 
kontinulerlichen FeuchtheiB-Behandeln einer Stoffbahn bei 
erhdhten Temperaturen ausgelegtem Hochdruckdampf er zu 
schaffen, die der thermischen Expansion der Gummidicht- 
walzen wahrend des Betriebes folgt. Bei der eingangs genann- 
ten Vorrichtung zum druckdichten Hindurchfuhren einer Stoff- 
bahn durch mit einem Dichtgummiwalzenpaar versehene Ein- 
und AuslaBSffnungen einer Hochdruck-Dampfkaramer mit einem 
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die Walzen frei drehbar gelagert aufnehmenden Dichtkbrper 
und eng an letzterem sowie an den Langsenden der Walzen 
anliegenden Stirndichtplatten ist die LOsung gekennzeichnet 
durch eine von dem Dichtkorper auf genommene in der Achsrlch- 
tung der Walzen frei verschiebbare Stirndichtplatte , eine 
auf ein mit dem Dichtkdrper verbundenes Widerlager ge- 
schraubte und dadurch in der Achsrichtung frei bewegliche 
Schubsteuerschraube, eine mit der Schubsteuerschraube ver- 
bundene, axial verschiebbare Schubplatte und ein zwischen 
der Schubsteuerplatte und der Stirndichtplatte eingesetztes 
Gummipolster . 

Durch die Erfindung wird erreicht, da3 die infolge von ther- 
mischer Expansion von den Dichtgummiwalzen auf die Stirn- 
platte ausgeubte Druckkraft automatisch und ausreiohend 
von einera aus einem Gummipolster bestehenden Kbrper aufzu- 
nehmen ist. Die Gummidichtwalzen lassen sich daher lelcht 
und ohne Reibung sowie ohne Leek von Feuchthitze aus dem 
Dampferinnern drehen. Die erwUnschte FeuchtheilB-Behandlung 
eines Stoffes bei hdheren Temperaturen laiBt sich daher un- 
ter Anwendung der erf indungsgemSfien Einrlchtung wirksam 
und ohne Schwierigkeit ausfuhren. Mit besonderem Vorteil 
fUr eine gleichmai3igere Druckverteilung wird das Gummipol- 
ster aus mehreren Einzelstucken zusammengesetzt . Als gun- 
stig hat es sich ferner erwiesen, wenn in den Spalt zwi- 
schen dem Gummidichtwalzenpaar und der AuBenseite des Stoff- 
ein- bzw. -auslasses ein am DichtkSrper befestigtes und 
insbesondere jeweils an einer der Gummidichtwalzen anlie- 
gendes LSngsdichtplattenpaar eingesetzt wir.d. Letzteres 
schirmt einen Teil der aus dem Kammerinnern kommenden WSrme 
ab und tragt so zum Begrenzen der thermischen Ausdehnung 
der Dichtwalzen bei. 
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Anhand der sohematischen Darstellung eines Ausfuhrungsbei- 
spiels werden weitere Einzelheiten der Erfindung erlSutert. 
Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht , teilweise im Schnitt senkrecht 
zur Stoff laufrichtung, einer Abdichtvorrichtung; 

und 

Fig. 2 einen Schnitt parallel zur Stoff laufrichtung durch 
die Abdichtvorrichtung von Fig. 1. 

In der Zeichnung bedeuten die Bezugszeichen 1 einen Dich- 
tungsblock, 2 eine Hochdruclc-Dampf erkaimner , 3 einen Stoff- 
einlal? Oder -auslaB, 4 und 4' Gumraidichtwalzen, 5 und 5' 
LSngsdichtplatten, 6 eine Stirndichtplatte , 7 ein Metall- 
verbindungsstuck zur Aufnahme der Stirnplatte , 8 ein Fuh- 
rungspaBstuck, 9 eine Schubplatte, 10 einen Spaltsteuer- 
stah, 11 ein Gummipolster , 12 eine Schubsteuerschraube , 
13 ein Widerlager, 14 eine Zentrierstutze und 15 ein Hand- 
rad. 

Anhand der Zeichnung wird ein AusfUhrungsbeispiel der Erfin- 
dung eriautert. 

Am Ausgang bzw. auBerhalb des Ausgangs einer Hochdruckdamp- 
ferkammer 2 wird ein Diohtkorper bzw. Dichtblock 1 vorge- 
sehen. In diesem befindet sich ein StoffeinlaB bzw. -aus- 
lafl 3 mit einem Paar von Dlchtgummiwalzen 4 und 4' . Diese 
werden frei drehbar gelagert von dem Dichtkbrper 1 am Stoff- 
einlaB Oder -auslaB 3 aufgenommen und mit Druck gegenein- 
ander gepreBt.An dem Dichtkbrper 1 sind auBerdem im Schnitt 
halbkreisformige Langsdichtplatten 5 und 5' befestigt, die 
dazu dienen, den zwischen den Dlchtgummiwalzen 4 und 4' 
einerseits und der auBeren Qffnung des Stoff einlasses bzw. 



030067/0690 

Copied from 1 1 7H5(>{)7 on 1 ()/<)4/2()<)7 



3025978 



-auslasses 3 gebildeten Spalt abzudlchten. Eine Stirndicht- 
platte 6 dient dazu, die wle eine Bergspitze geformte Off- 
nung zwischen den Langsenden der Dlchtgummiwalzen 4, 4' 
und dam Dichtk5rper 1 abzudichten. Mit Hilfe des Metallver- 
bindungsstucks bzw. -stegs 7 wird die Stirndichtplatte 6 
gehalten. Der Steg 7 wird so auf dam Dichtkorper 1 befe- 
stigt, daB er langs eines auf dem Dichtkorper 1 vorgesehe- 
nen FuhrungspaBstuckes 8 in Richtung parallel zu den Achsen 
der Dlchtgummiwalzen 4, 4' frei zu verschieben ist. Auf 
dem Metallverbindungssteg 7 wird mit Hilfe einer Schubplat- 
te 9 eine Druckkraft ausgeubt. Die Schubplatte 9 ist Uber 
drei Spaltsteuerstabe 10 und zwischengelegte Gummipolster. 
11 mit dem Metallverbindungssteg 7 verbunden. Die Elastizi- 
fat der Gummipolster 11 soil ausreichen, um thermische 
Langsdehnungen der Gummidichtwalzen 4, 4' aufzunehraen bzw. 
zu kompensieren. Der Kopf des jeweiligen Spaltsteuerstabs 
10 wird so in dem Metallverbindungssteg 7 eingeschraubt , 
daB die Stirndichtplatte 6 gestutzt ist. Die Schubplatte 
9 kann mit Hilfe der in letztere geschraubten Schubsteuer- 
schraube 12 in Achsrlchtung der Dlchtgummiwalzen 4, 4- be- 
wegt werden. Die Schubsteuerschraube 12 ist dazu in einem 
mit dem Dichtkorper 1 verbundenen Widerlager 13 gelagert. 
Die Kraftausubung auf die Schubplatte 9 erfolgt also rela- 
tiv zum Widerlager 13. Iri diesem ist auBerdem eine Zentrler- 
stUtzte 14 befestigt. Die Zentrierstutze 14 reicht durch . 
die Schubplatte 9 und mit dem Kopf so in ein passendes Loch 
des die Stirndichtplatte 6 stutzenden Metallverbindungs- 
stegs 7, daB eine Drehbewegung der Schubplatte 9 verhindert 
wird. Mit Hilfe des der Schubsteuerschraube 12 zugeordneten 
Handrads 15 ISBt sich die Stellung der Schubplatte 9 ein- 
stellen. 

Im folgenden wird die Arbeitsweise der vorbeschriebenen 
Vorrichtung erlautert. 
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Wenn die Dichtgummiwalzen 4, 4' bei Inbetriebsetzen der 
Einrichtung thermisch noch nicht (in Langsrichtung) ausge- 
dehnt sind, wird der AnpreBdruck zwischen den LSngsenden 
der Dichtgurnmiwalzen 4, 4' und der Stirnplatte 6 mit Hilfe 
des Handrades 5 so eingestellt, daI3 die beiden Teile gerade 
.dicht aneinanderliegen. Daraufhin wird die Temperatur ^im 
Innern der Dampfkammer 2 (im allg-emelnen auf etwa 150 C) 
fur die FeuchthelB-Behandlung einer Stoffbahn angehoben. 
Die'aus dem Innern des DSmpfers vordringende feuchte Hitze 
wird im gewissen MaBe durch die Langsdichtplatten 5 und 
5' zuruckgehalten. Trotzdem werden die Dichtgummiwalzen 
4, 4' erhitzt, so daB sie sich unvermeidlich in ihrer Lange 
ausdehnen. Dadurch wiederum wird bewirkt, daB die Stirn- 
platte 6 und der sie aufnehmende Metallverbindungssteg 7 
in Achsrichtung der Walzen 4, 4' nach auBen gedruckt wer- 
den. ErfindungsgemaB wird dieser die Stirndichtplatte 6 
und ihr unmittelbares Auf lager, der Metallverbindungssteg 
7, in der Achsrichtung nach auBen pressende Druck bzw. die 
dem Druck entsprechende Verschiebung von den Gummipolstern 
11 aufgenommen. Die Gefahr des Entstehens von storender 
Reibung zwischen den Langsenden der Dichtgummiwalzen 4, 
4- einerseits und der Stirndichtplatte 6 andererseits be- 
steht daher nicht. Die Dichtgummiwalzen 4, 4- rotieren 
glatt wahrend ein ausreichend starker Kontaktdruck zwischen 
den Langsenden der Walzen und der Stirnplatte 6 beibehalten 
bleibt, derart, daB die erwunschte FeuchtheiB-Behandlung 
einer Stoffbahn bei erhohter Temperatur wirksam und ohne 
Schwierigkeit auszufuhren ist. 

ErfindungsgemKB wird die infolge der thermischen Expansion 
der Dichtgummiwalzen auf die Stirnplatte ausgeubte Schub- 
kraft mit Hilfe von Gummipolstern 11 so aufgenommen bzw. 
absorbiert, daB alle von der thermischen Expansion der 
Dichtwalzen bisher herruhrende Schwierigkeiten auf tech- 
nisch einfache Weise befriedigend behoben sind. Da die 
Dichtwalzen 4, 4' vom Beginn des Betriebs des DSmpfers an 
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in Druckkontakt mit der Stirndlchtplatte 6 stehen, erreicht 
das Innere der Dampf erkammer in sehr kurzer Zeit ein statio- 
nares Stadium mit vorgeschriebener Temperatur und vorge- 
schrlebenem Druck, weil schon beim Aufheizen ein nennens- 
wertes Leek nicht auftritt. Die Wirtschaf tlichkeit des D^mp- 
fers wird dadurch wesentlich erhbht. Ein weiterer Vortell 
der Erfindung besteht darin, daB mehrere Jeweils mit einem 
Gummipolster 11 versehene Spaltsteuerstabe 10, z.B. drei 
Stuck, zu verwenden sind, derart, daB eine sehr gleichmSs- 
slge PreBkraft auf die Dichtwalzen auszuliben ist. SchlieB- 
lich besteht ein weiterer Vorteil der Erfindung darin, daB 
bezuglich die federnde Ruckstellkraf t im Verhaitnis zu Me- 
tallfedern, deren Elastlzitat unvermeidlich von Exemplar 
zu Exemplar abweicht, sehr viel gleichmSBigere Gummipolster 
zu verwenden sind. Auch hierdurch wird das Abdichten eines 
Hochdruckdampfers gleichmaBiger und wirksaraer. Insbesondere 
auf friiher vorgeschlagene mit Metallf edern arbeitende An- 
preBvorrichtungen stellt die Erfindung daher einen wesent- 
lichen Fortschritt dar. 
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